SCHNEID- UND SCHLEIF-

LOSUNGEN



Im Folgenden finden Sie eine Anleitung zum Lésen der Probleme, die am K“RZE LEBENS"A“ER
haufigsten beim Einsatz von Schneid- und Schleifscheiben auftreten.
Diese Anleitung hilft Ihnen, Probleme zu erkennen, die Ursachen zu ermitteln

und Lésungen zu finden.
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die in der Verpackung enthaltenen

Anweisungen fiir sicheres Arbeiten und die auf dem Produktetikett
aufgedruckten Informationen sorgféltig durch.

Schneiden ohne
Verschiebung

g Vibrationen

Lesen Sie die Anweisungen

Tragen Sie einen Augenschutz

Tragen Sie einen Gehorschutz

Ursache Losung
UbermaRige Kraft

Mit geringerer Kraft schneiden
Verwenden Sie nur so viel der
Trennscheibe wie notwendig (mm).

Verfallsdatum ist abgelaufen Ersetzen Sie die Scheibe

Tragen Sie Handschuhe Zu tietgs ety

Unangemessene Sorgen Sie fiir eine geeignete
N . Aufbewahrung Aufbewahrung
Tragen Sie ein Atemschutzgeréat Schneiden Sie bei hoheren
Drehzahl zu niedrig; Abfallen Umdrehungen (max. 80 m/s), verwenden
der Drehzahl zu gro Sie eine starkere Maschine und wenden
Sie keine Kraft an
F EP A miian Produkt zu weich Verwenden Sie ein harteres Produkt
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HERAUSGERISSENER FLANSCH § SCHNEIDEN ~ BESCHADIGTE KANTEN

Ursache Losung

Ubermé[&ige Kraft Verwgnden Sie eine dickere
Scheibe
Zusatzliches verstarktes Produkt 2x2 Ur h Lésun
Seitenlastaufnahme verwenden, in einem Winkel von 90° P Sy
schneiden Vibrationen - Werkstiick nicht Produkt oder Werkstiick
Werkstiick nicht richtig Spannen Sie das Werkstiick richtig richtig eingespannt ordnungsgemdR einspannen
eingespannt ein Vibrationen - das Schneiden erfolgt | Schneiden Sie nahe am
. e~ Verwenden Sie beim Schneiden zu weit vom Klemmbereich entfernt | Klemmbereich
Produkt im Werkstiick eingeklemmt — - -
Bewegung . . : . Verwenden Sie die Schleifscheibe
- - - Schleifen mit der Schneidscheibe .
Klemmflansche (oben, unten) mit | Verwenden Sie Flansche mit dem z zum Schleifen
unterschiedlichem Durchmesser gleichen Durchmesser UberméRige seitliche Belastung In einem Winkel von 90° schneiden

WVEILER

weilerabrasives.com




KANTENVERBRENNUNG

SCHNEIDWERKZEUG SCHNEIDEN  ZERBRECHEN DES PRODUKTS |l SCHNEIDEN

Ursache
UbermaBiger seitlicher Druck In einem Winkel von 90° schneiden
Schneidscheibe zum Schleifen Verwenden Sie ein Produkt zum
9 genutzt Schneiden und Schleifen von 2x2
Produkt ist zu hart Verwenden Sie ein weicheres Werkstﬂck nicht richtig S_pannen Sie das Werkstiick richtig
Produkt eingespannt ein

Zu wenig Bewegung oder zu viel Fiir mehr Bewegung sorgen, Druck . - Verwenden Sie beim Schneiden
T e ey Roiibn Produkt im Werkstiick eingeklemmt mehr Bawegung
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SCHNEIDEN  UNREGELMASSIGER SCHNITT i SCHNEIDEN

Ursache

Produkt zu diinn fiir die
Anwendung

Losung

Verwenden Sie ein dickeres
Produkt

Druck zu hoch

Verwenden Sie einen
niedrigeren Druck

Falsch eingespanntes
Werkstiick

Schneiden Sie ndher am
Klemmbereich

PRODUKT LASST SICH
NICHT SCHNEIDEN

Ursache Losung

Produkt zu hart oder zu dick Verwenden Sie ein weicheres

oder diinneres Produkt Ursache

Zu viel Druck und Schneiden Blue Chip, Produkt zu hart oder | Verwenden Sie ein weicheres

ohne Bewegung

Mit Bewegung schneiden

Unzureichende Umdrehungen/
Min

Verwenden Sie eine geeignete
Maschine
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oder diinneres Produkt
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UNGLEICHMASSIGER UNGLEICHMASSIGER
VERSGHLEISS VERSCHLEISS DER KANTE

Ursache Losung

Falsche Einspannung Uberpriifen Sie die Flansche Ursache Losung

Nicht ausgewogen Ersetzen Sie die Scheibe UbermaRige Kraft Schleifen Sie mit weniger Kraft
Klemmflansche (oben, Verwenden Sie Flansche mit Unzureichender Winkel - zu AL L CTE R

chenden Neigungswinkel, d. h.
25-35°

unten) mit unterschiedlichem
Durchmesser

dem gleichen Durchmesser niedrig
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KURZE LEBENSDAUER

Ursache Losung
Scheibe zu weich Verwenden Sie ein harteres Produkt
L=acho Druck zu hoch Reduzieren Sie den Druck
Produkt ist zu hart YergeuderSie Ringgeicheres Abfallen der Drehzahl zu grof Verwer)den Sie eine stérkere
Produkt Maschine
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HAFTUNG DES WERKSTiCKS B SCHEBESCHLEIFTNICHT

Ursache Losung

Produkt ist zu hart Verwenden Sie ein weicheres
Produkt
Druck zu niedrig Erhohen Sie den Druck
. Verwenden Sie eine starkere
Maschine zu schwach 4
Maschine
Ursache Losung
Klemmflansch verschmutzt oder | Flansch reinigen oder
: . abgenutzt austauschen
oS Lager oder Maschine
Verwenden Sie eine andere o S austauschen
Ungeeignetes Scheibendesign | Art von Produkt - besondere AuBermittig eingespanntes e
Qualitt (Aluminium) Produkt Produkt richtig einspannen
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ABBREGHEN DER KANTEN UBERMASSIGER

VERSCHLEISS DER KANTE

Ergebnis Ergebnis

Reduzieren Sie den Druck oder
verwenden Sie eine Scheibe mit
einer hoheren Haltbarkeit

UngleichmaRiger
Verschleil der Scheibe,
ineffizientes Schleifen

Schleiftuch am Rand ausgewor-
fen, ineffizientes Schleifen

Schleifwinkel reduzieren oder
konvexe Scheibe verwenden
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_ BRENNEN o RcATGEBENUTIUNG I

Ergebnis

Reduzieren Sie den Druck oder ver- GleichmaRiger Verschleil? der Scheibe, ohne Brennen, optimales

RUMeEaias Sthiaggl wenden Sie eine grobere Kérnung Schleifen, maximale Lebensdauer der Scheibe
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WEILER ABRASIVES d.o.o0.
Titova cesta 60 | SI-2000 Maribor | Slowenien
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