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W tym podreczniku opisano rozwigzywanie najcze$ciej wystepujacych KR“TKI “KRES EKSPL“ATABJI
probleméw w przypadku korzystania z tarcz tnacych i szlifujacych.
Przedstawione tutaj informacje pozwalaja na identyfikacje problemow,

okreslenie ich przyczyn oraz znalezienie rozwiazan.
g Cigcie bez poruszania

g Wibracje

Przyczyna Rozwiazanie

Nadmierny docisk Cia¢ z mniejszym dociskiem.
Uzywaj tylko cze$ci tarczy do cigcia

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ sig ze zrozumieniem
z zasadami bezpieczenstwa pracy, ktore sg dostarczane w opakowaniu, a takze
informacjami wydrukowanymi na etykietach umieszczonych na produkcie.

@ Przeczyta¢ instrukcje.

Nosi¢ $rodki ochrony oczu.

Nosi¢ $rodki ochrony stuchu.

@ Nosi¢ rekawice.

Zbyvaigbpe s jaka koniczna (mm).
Uptynat termin przydatnosci | Wymieni¢ tarcze.
Nieodpowiednie Zapewni¢ odpowiednie warunki
@ Nosié aparat oddechowy. przechowywanie grzc?choml/(wama. —
Zbyt niskie obroty; zbyt duzy | -3¢ 2 W€KsZa preckoscig obrotowg
2 (maks. 80 m/s). Uzy¢ mocniejszego
spadek obrotow L L
urzadzenia. Nie dociskac tarczy.
— - . :
F S Zbyt migkka tarcza Uzy¢ twardszej tarczy.
v E P A St me . . !
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WYRWANY KOENIERZ

Przyczyna Rozwiazanie

Nadmierny docisk

Uzy¢ grubszej tarczy.

Zbyt duze obciazenie boczne

Uzy¢ wzmacnianej tarczy 2x2;
cig¢ pod katem 90°.

Nieprawidtowe mocowanie
przedmiotu obrabianego

Zamocowac¢ przedmiot
obrabiany prawidtowo.

Zacigcie tarczy w przedmiocie
obrabianym

Poruszaé tarcza podczas cigcia.

Kotnierze zaciskajace (gorny,
dolny) o roznej $rednicy

Uzy¢ kotnierzy o tej samej
Srednicy.

weilerabrasives.com

CIECIE USZKODZONE KRAWEDZIE [  CIECIE

Przyczyna Rozwiazanie

Wibracje - nieprawidtowe
mocowanie przedmiotu
obrabianego

Zamocowac tarcze lub
przedmiot obrabiany
prawidtowo.

Wibracje - cigcie zbyt daleko od
zaciskow

Cia¢ blizej zaciskow.

Szlifowanie tarcza tnaca

Uzy¢ tarczy szlifujacej.

Nadmierne obcigzenie
poprzeczne

Cia¢ pod katem 90°.

WVEILER



NARZEDZIA DO CIECIA

SPALONE KRAWEDZIE CIECIE PEKNIECIE TARCZY  CIECIE

g Przyczyna Rozwigzanie

Nadmierny nacisk poprzeczny | Cig¢ pod katem 90°.
Uzy¢ tarczy tnacej i szlifujacej
2x2.

Szlifowanie tarcza tnaca

Przyczyna Rozwiazanie z ; : p -
— : Nieprawidtowe mocowanie Zamocowac przedmiot
Zbyttwarda tarcza Uzy¢ migkszej tarczy. przedmiotu obrabianego obrabiany prawidtowo.
Zbyt mato ruchu lub zbyt mocny | Bardziej porusza¢ tarcza; Zacigcie tarczy w przedmiocie | Bardziej poruszaé tarcza
docisk podczas cigcia zmniejszy¢ docisk. obrabianym w trakcie cigcia.

WVEILER
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Przyczyna Rozwiazanie

Tarcza zbyt cienka do danego
materiatu

Zbyt mocny docisk Zmniejszy¢ docisk.
Nieprawidtowe zamocowanie
przedmiotu obrabianego

Uzy¢ grubszej tarczy.

Cia¢ blizej zaciskow.

TARCZA NIE TNIE

Przyczyna Rozwiazanie Przyczyna Rozwiazanie
Tarcza zbyt twarda lub zbyt Uzy¢ bardziej migkkiej lub cien- Niskie ryzyko, tarcza zbyt Uzy¢ bardziej migkkiej lub
gruba szej tarczy. twarda lub zbyt gruba cienszej tarczy.
Zhyt mocny docisk i ciecie bez Ciad, porosRie farcza.
poruszania
Nieodpowiednie obroty/min Uzy¢ odpowiedniego urzadzenia.
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NIEROWNOMIERNE ZUZYCIE

Przyczyna
Nieprawidtowe mocowanie

Rozwiazanie
Sprawdzi¢ kotnierze.

Nieprawidtowe wywazenie

Wymienic¢ tarcze.

Kotnierze zaciskajace (gorny,
dolny) o roznej $rednicy

Uzy¢ kotnierzy o tej samej
Srednicy.

weilerabrasives.com

NIEROWNOMIERNE
TUTYCIE KRAWEDI

Przyczyna

Nadmierny docisk

Rozwigzanie

Szlifowaé z mniejszym
dociskiem.

Nieodpowiedni kat - zbyt niski

Zapewni¢ prawidtowy kat
pochylenia, tj. 25-35°.

WVEILER




KROTKI OKRES
EKSPLOATACJI

Przyczyna Rozwiazanie

. . Zbyt migkka tarcza Uzy¢ twardszej tarczy.
Przyczyna Rozwiazanie Zbyt mocny docisk Zmniejszyé docisk.
| Zbyt twarda tarcza Uzy¢ migkszej tarczy. | Zbyt duzy spadek obrotow Uzy¢ mocniejszego urzadzenia.

weilerabrasives.com
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PRIYLEGANIE PRZEDMIOTU TARCZANIESTLIFUJE R

OBRABIANEGO

Przyczyna Rozwiazanie

Zbyt twarda tarcza Uzy¢ migkszej tarczy.
Zbyt niski docisk Zwigkszy¢ docisk.
Zbyt stabe urzadzenie Uzy¢ mocniejszego urzadzenia.

TARCZA 0DBIJA

Przyczyna Rozwigzanie

Zabrudzony lub zuzyty kotnierz

sacisllotey Oczysci¢ lub wymieni¢ kotnierz.

Przyczyna Rozwiazanie Wymieni¢ tozyska lub

urzadzenie.

Zuzyte tozyska

Uzy¢ innego rodzaju
tarczy - specjalnej jakosci Tarcza zamocowana
(aluminiowej). mimo$rodowo

Nieprawidtowa konstrukcja
tarczy

Zamocowac tarcze prawidtowo.

WVEILER
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NADMIERNE ZUZYCIE
KRAWEDII

Rezultat Rozwiazanie

Rezultat Rozwiazanie

Nieréwnomierne zuzycie
tarczy, mato wydajne
szlifowanie

Wyrzucanie materiatu
Sciernego na krawedziach,
mato wydajne szlifowanie

Zmniejszy¢ kat szlifowania lub uzy¢
tarczy wypuktej.

Zmniejszy¢ docisk lub uzyé
tarczy o wiekszej trwatosci.

WVEILER
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PRAWIDEOWE UZYCIE

Rezultat Rozwiazanie

Zmniejszy¢ docisk lub uzy¢ tarczy Roéwnomierne zuzycie tarczy, bez przypalenia, optymalne
o wigkszej ziarnisto$ci. szlifowanie, maksymalny okres eksploatacji tarczy

WVEILER

Mato wydajne szlifowanie
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