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Cięcie bez poruszania

Wibracje

W tym podręczniku opisano rozwiązywanie najczęściej występujących 
problemów w przypadku korzystania z tarcz tnących i szlifujących.

Przedstawione tutaj informacje pozwalają na identyfikację problemów, 
określenie ich przyczyn oraz znalezienie rozwiązań.

Przed przystąpieniem do pracy należy zapoznać się ze zrozumieniem 
z zasadami bezpieczeństwa pracy, które są dostarczane w opakowaniu, a także 
informacjami wydrukowanymi na etykietach umieszczonych na produkcie.

KRÓTKI OKRES EKSPLOATACJI CIĘCIE

Przyczyna Rozwiązanie

Nadmierny docisk Ciąć z mniejszym dociskiem.

Zbyt głębokie cięcie Używaj tylko części tarczy do cięcia 
jaka koniczna (mm).

Upłynął termin przydatności Wymienić tarczę.
Nieodpowiednie 
przechowywanie

Zapewnić odpowiednie warunki 
przechowywania.

Zbyt niskie obroty; zbyt duży 
spadek obrotów

Ciąć z większą prędkością obrotową 
(maks. 80 m/s). Użyć mocniejszego 
urządzenia. Nie dociskać tarczy.

Zbyt miękka tarcza Użyć twardszej tarczy.

Przeczytać instrukcje.

Nosić środki ochrony oczu.

Nosić środki ochrony słuchu.

Nosić rękawice.

Nosić aparat oddechowy.
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WYRWANY KOŁNIERZ CIĘCIE

Przyczyna Rozwiązanie

Nadmierny docisk Użyć grubszej tarczy.

Zbyt duże obciążenie boczne Użyć wzmacnianej tarczy 2x2; 
ciąć pod kątem 90°.

Nieprawidłowe mocowanie 
przedmiotu obrabianego

Zamocować przedmiot 
obrabiany prawidłowo.

Zacięcie tarczy w przedmiocie 
obrabianym Poruszać tarczą podczas cięcia.

Kołnierze zaciskające (górny, 
dolny) o różnej średnicy

Użyć kołnierzy o tej samej 
średnicy.

USZKODZONE KRAWĘDZIE

Przyczyna Rozwiązanie

Wibracje - nieprawidłowe 
mocowanie przedmiotu 
obrabianego

Zamocować tarczę lub 
przedmiot obrabiany 
prawidłowo.

Wibracje - cięcie zbyt daleko od 
zacisków Ciąć bliżej zacisków.

Szlifowanie tarczą tnącą Użyć tarczy szlifującej.
Nadmierne obciążenie 
poprzeczne Ciąć pod kątem 90°.

CIĘCIE
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SPALONE KRAWĘDZIE 
NARZĘDZIA DO CIĘCIA

CIĘCIE

Przyczyna Rozwiązanie

Zbyt twarda tarcza Użyć miększej tarczy.
Zbyt mało ruchu lub zbyt mocny 
docisk podczas cięcia

Bardziej poruszać tarczą; 
zmniejszyć docisk.

PĘKNIĘCIE TARCZY

Przyczyna Rozwiązanie

Nadmierny nacisk poprzeczny Ciąć pod kątem 90°.

Szlifowanie tarczą tnącą Użyć tarczy tnącej i szlifującej 
2x2.

Nieprawidłowe mocowanie 
przedmiotu obrabianego

Zamocować przedmiot 
obrabiany prawidłowo.

Zacięcie tarczy w przedmiocie 
obrabianym

Bardziej poruszać tarczą 
w trakcie cięcia.

CIĘCIE



weilerabrasives.com

Przyczyna Rozwiązanie

Tarcza zbyt twarda lub zbyt 
gruba

Użyć bardziej miękkiej lub cień-
szej tarczy.

Zbyt mocny docisk i cięcie bez 
poruszania Ciąć, poruszając tarczą.

Nieodpowiednie obroty/min Użyć odpowiedniego urządzenia.

CIĘCIESPALENIE NIERÓWNE CIĘCIE

TARCZA NIE TNIE

Przyczyna Rozwiązanie

Tarcza zbyt cienka do danego 
materiału Użyć grubszej tarczy.

Zbyt mocny docisk Zmniejszyć docisk.
Nieprawidłowe zamocowanie 
przedmiotu obrabianego Ciąć bliżej zacisków.

Przyczyna Rozwiązanie

Niskie ryzyko, tarcza zbyt 
twarda lub zbyt gruba

Użyć bardziej miękkiej lub 
cieńszej tarczy.

CIĘCIE

3B

3A
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NIERÓWNOMIERNE ZUŻYCIE

Przyczyna Rozwiązanie

Nieprawidłowe mocowanie Sprawdzić kołnierze.
Nieprawidłowe wyważenie Wymienić tarczę.
Kołnierze zaciskające (górny, 
dolny) o różnej średnicy

Użyć kołnierzy o tej samej 
średnicy.

SZLIFOWANIE

Przyczyna Rozwiązanie

Nadmierny docisk Szlifować z mniejszym 
dociskiem.

Nieodpowiedni kąt - zbyt niski Zapewnić prawidłowy kąt 
pochylenia, tj. 25-35°.

SZLIFOWANIENIERÓWNOMIERNE 
ZUŻYCIE KRAWĘDZI
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Przyczyna Rozwiązanie

Zbyt twarda tarcza Użyć miększej tarczy.

PĘKNIĘCIA KRÓTKI OKRES 
EKSPLOATACJI

Przyczyna Rozwiązanie

Zbyt miękka tarcza Użyć twardszej tarczy.
Zbyt mocny docisk Zmniejszyć docisk.
Zbyt duży spadek obrotów Użyć mocniejszego urządzenia.

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE
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PRZYLEGANIE PRZEDMIOTU 
OBRABIANEGO

Przyczyna Rozwiązanie

Nieprawidłowa konstrukcja 
tarczy

Użyć innego rodzaju 
tarczy - specjalnej jakości 
(aluminiowej).

TARCZA NIE SZLIFUJE

TARCZA ODBIJA

Przyczyna Rozwiązanie

Zbyt twarda tarcza Użyć miększej tarczy.
Zbyt niski docisk Zwiększyć docisk.
Zbyt słabe urządzenie Użyć mocniejszego urządzenia.

Przyczyna Rozwiązanie

Zabrudzony lub zużyty kołnierz 
zaciskający Oczyścić lub wymienić kołnierz.

Zużyte łożyska Wymienić łożyska lub 
urządzenie.

Tarcza zamocowana 
mimośrodowo Zamocować tarczę prawidłowo.

SZLIFOWANIE SZLIFOWANIE
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PĘKNIĘCIE KRAWĘDZI

Rezultat Rozwiązanie

Wyrzucanie materiału 
ściernego na krawędziach, 
mało wydajne szlifowanie

Zmniejszyć docisk lub użyć 
tarczy o większej trwałości.

TARCZA 
LISTKOWA

TARCZA 
LISTKOWA

NADMIERNE ZUŻYCIE 
KRAWĘDZI

Rezultat Rozwiązanie

Nierównomierne zużycie 
tarczy, mało wydajne 
szlifowanie

Zmniejszyć kąt szlifowania lub użyć 
tarczy wypukłej.
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SPALENIE

Rezultat Rozwiązanie

Mało wydajne szlifowanie Zmniejszyć docisk lub użyć tarczy 
o większej ziarnistości.

PRAWIDŁOWE UŻYCIE

Rezultat

Równomierne zużycie tarczy, bez przypalenia, optymalne 
szlifowanie, maksymalny okres eksploatacji tarczy

TARCZA 
LISTKOWA

TARCZA 
LISTKOWA



weilerabrasives.com

WEILER ABRASIVES d.o.o.
Titova cesta 60 | SI-2000 Maribor | Słowenia

weilerabrasives.com


